5. CAIET DE SARCINI
Instalatii sanitare - interioare

Prezenta documentatie contine principalele sarcini ce revin executantului
lucrdrilor de instalatii sanitare aferente investitieit REFACEREA INSTALATIEI DE
INCALZIRE SI REABILITARE LA BIBLIOTECA JUDETEANA, FILIALA
ZORILOR.

La baza proiectarii au stat datele din tema de proiectare, planurile de arhitectura
ale constructiei si prevederile standardelor si normativelor in vigoare.

Executantul lucrarilor are obligatia de a respecta prevederile proiectului de
executie, ale Normativului 19 privind proiectarea si executia instalatiilor sanitare,
reglementarilor si standardelor conexe, ca o garantie a realizarii criteriilor de performanta
necesare prevazute de lege si de proiectul tehnic.

Executantul nu este indreptatit a face inlocuiri de materiale sau echipamente fara
avizul scris al proiectantului de specialitate.

1. VERIFICAREA CALITATII MATERIALELOR SI
ECHIPAMENTELOR UTILIZATE

La executarea lucrarilor se vor utiliza numai materiale si echipamente care
corespund tehnic si calitativ prevederilor proiectului si vor fi insotite de urmatoarele acte:

1. Certificat de calitate al furnizorului, care sa confirme realizarea caracteristicilor
tehnice prevazute;

2. Fisa tehnica specificand caracteristicile produsului si durata de viata in exploatare
in care acestea se pastreaza;

3. Certificatul de atestare a performantelor emis de institutii specializate, abilitate in
acest scop;

4. Certificatul de garantie

Inaintea punerii in opera toate materialele si echipamentele se vor supune unui
control cu ochiul liber, pentru a se constata eventualele degraddri de naturd sa le
compromita tehnic si calitativ, in vederea remedierii defectiunilor.

Materialele si accesoriile anexe, la care defectiunile constatate nu pot fi remediate
prin mijloacele santierului, vor fi inlocuite.

Toate materialele pot fi introduse In manopera numai dacd sunt conform
prevederilor din proiect, daca au fost livrate cu certificatele de calitate si daca in cursul
depozitarii sau manipuldrii si-au pastrat integritatea.

In toate cazurile in care prescriptiile tehnice prevad, se vor efectua probe directe
pe santier (probe de etanseitate la armaturi, probe la presiune la corpurile de Incalzire
dupa niplare, etc.).

2. LIVRAREA, DEPOZITAREA SI MANIPULAREA MATERIALELOR SI
ECHIPAMENTELOR

Transportul materialelor si echipamentelor se va face cu mijloace si dispozitive
special amenajate, care s evite deteriorarea acestora.



Pastrarea materialelor pentru instalatiile termice, se va face in depozitele
santierului, cu respectarea prescriptiilor in vigoare privind prevenirea si stingerea
incendiilor.

Materialele de instalatii asupra carora conditiile atmosferice nu au practic
influenta nefavorabild pe durata depozitarii se pot amplasa in aer liber, In stive sau
rastele, pe platforme betonate sau balastate, special amenajate in acest scop, cu
respectarea normelor specifice de protectie a muncii.

Materialele ce pot fi deteriorate de agentii climatici, de umezeala sau radiatii
solare se vor depozita in spatii inchise si incalzite.

Manipularea echipamentelor si a materialelor se va face cu respectarea normelor
de protectie a muncii si in asa fel incat sa nu se deterioreze. Se va da o atentie deosebita
materialelor casante sau usor deformabile.

3. MONTAJ OBIECTE SANITARE

Montajul obiectelor sanitare se va face numai dupa ce s-a efectuat proba de
presiune a intregii retele de distributie a apei si dupa ce s-au terminat lucrarile de finisaj
din ncdperi, pentru a proteja obiectele sanitare Impotriva degradarii.

La trasarea pozitiei si montarea obiectelor sanitare se va urmari ca acestea sa fie
montate astfel Tncat sa se asigure estetica incaperii si o utilizare cat mai usoara.

La montaj se va tine seama de:

- distantele minime intre diferitele obiecte sanitare, precum si Intre acestea si
pereti sau alte elemente de constructie conform STAS 1026

- distantele de montaj ale obiectelor sanitare si ale armaturilor acestora conform
STAS 1504.

Fixarea pe pereti a obiectelor sanitare si consolelor de sustinere a acestora se va
face cu dibluri si holtzsuruburi.

4. MONTAJ LAVOARE

Dimensiunile, materialul, forma si firma producatoare de lavoare vor fi alese de
catre beneficiar.

Fixarea lavoarului se va realiza conform etapelor:

- fixarea prezoanelor pe perete in locuri marcate;

- verificarea planeitatii lor prin intermediul nivelei cu bula;

- fixarea consolei pe perete;

- amplasarea lavoarului pe perete si trasarea prinderii;

- se amplaseaza lavoarul pe consola si se fixeaza de perete cu ajutorul suportilor
metalici.

Racordurile de apa calda si apa rece se vor realiza prin intermediul robinetelor de
sigurantd de colt. Legatura intre robinetul de sigurantd si baterie va fi de tip flexibil.
Pozitia legaturii de apa calda va fi in partea stdngd, iar cea pentru apa rece in partea
dreaptd. La iesirea din pereti a conductelor de apa si scurgere care deservesc obiectul
sanitar se recomanda sd se monteze pentru mascarea golului, rozete metalice cromate.
Racordarea la conducta de canalizare se face obligatoriu prin intermediul unui sifon cu
ventil de scurgere, tip butelie cu garda hidraulica.

Lavoarele sunt prevazute cu orificiu de preaplin care comunica printr-un canal cu
orificiul de scurgere, la care se monteaza un ventil cu dop si sifonul cu garda hidraulica.



Lavoarele pot fi echipate cu unul sau doua robinete ori cu baterii amestecatoare de apa
rece cu apa calda, montate pe lavoar (stative) sau perete. Lavoarele pot fi montate si pe
console, structuri metalice, integrate in mobilier cu mascarea legaturilor si a sifonului de
scurgere folosind folosind picior sau piedestal.

5. MONTAJ VAS WC

Vasele WC se monteaza suspendat in consold, fixandu-se pe suporti speciali,
mascati in dulapurile sanitare. Vasele WC vor fi cu cadere in trepte, cu iesire verticala, de
culoare alba, colac alb cu capac, garnitura perie de WC alba, suport de hartie igienica,
capacitate pentru o rola de hartie, de culoare alba. Pe interiorul usilor de la WC-uri se
fixeaza un carlig de haine.

Racordarea la canalizare a vaselor WC se face prin intermediul pieselor de
legétura cu etansare pe mansetd de cauciuc (racord WC), fiind interzisa folosirea tuburilor
gofrate flexibile.

6. MONTAJ REZERVOR WC

Rezervoarele WC vor fi cu alimentare apa din lateral, montate in perete,
capacitate 6/9 litri, cu tastd de pornire si stop. Rezervoarele se vor aproviziona impreuna
cu vasele WC de la acelasi producator, pentru a se asigura 0 montare corespunzatoare cu
cerintele beneficiarului.

Rezervoarele vor fi racordate etans la vasul WC prin intermediul kit-ului ce se
livreaza impreuna cu rezervorul. Se vor respecta intocmai prevederile din notita tehnica a
furnizorului, pentru a asigura o montare, racordare si functionare corespunzatoare.

Racordul la apa rece se va realiza prin intermediul unui robinet de siguranta de
colt, cu rozeta cromata de mascare a pozitiei din perete.

7. MONTAJ ARMATURI:

Inainte de montaj se verificd daca armaturile se manevreaza usor la deschidere si
inchidere.

Strangerea elementelor trebuie facutd cu simt astfel incat fixarea si etansarea sa
fie realizate fara a fi modificate calitatile lavoarelor sau a bateriilor.

Pentru buna utilizare a armaturilor si bateriilor, acestea trebuie sa indeplineasca
urmatoarele conditii:

- sa permita o intretinere $i o curafire cat mai usoara

- sa asigure functionarea optima a obiectului sanitar

- sa realizeze debite variabile de apa la orice deschidere a robinetului fard a
produce vibratii.

Bateriile de perete trebuie sa fie montate astfel incat axul bateriei sa fie centrat pe
obiectul sanitar si perpendicular pe perete. Toate bateriile se vor monta in pozitia inchis.
Racordarea bateriilor stative la conductele de apa se face cu racorduri flexibile.

8. MONTAJ VENTILE DE SCURGERE
Trebuie facut astfel incat sa asigure o golire a obiectelor sanitare in cel mai scurt
timp posibil, concomitent cu racordarea etansa a obiectului sanitar cu sifonul.



Montarea ventilului de scurgere la obiectele sanitare se face dupa ce sub rozeta
ventilului s-a pus o garniturd de cauciuc, strangerea trebuind a fi facutd cu simt, astfel
incat etansarea sa fie realizata fara a deteriora obiectul sanitar.

9. MONTAJ SIFOANE

Sifoanele trebuie sd asigure o golire a obiectelor sanitare in cel mai scurt timp
posibil. Legatura Intre ventilele de scurgere si sifoane trebuie facuta astfel incat etansarea
sa fie realizatd. Trebuie sd permita o intretinere si o curdtire cat mai usoara si sa asigure o
functionare optima a obiectului sanitar.

10. CONDUCTE POLIPROPILENA TIP PP-R FUSIOTHERM CU FIBRA
COMPOZITA PENTRU ALIMENTARE APA RECE SI CALDA

Imbinarea tevilor din polipropilena extrudata se va realiza prin polifuziune.El are
cel mai scurt timp de fuziune; pentru diametrul de 20 mm timpul este de 9
secunde.Aceste legaturi pot fi testate hidraulic sau instalatia poate fi datd in functiune
imediat dupa lipire.

Sistemul Fusiotherm ofera un proces unic de imbinare: imbinarea prin
polifuziune.El are cel mai scurt timp de fuziune; pentru diametrul de 20 mm timpul este
de 9 secunde.Aceste legituri pot fi testate hidraulic sau instalatia poate fi data in
functiune imediat dupa lipire.

1.Se vor folosi numai aparatele originale.

2.Asamblarea se executd manual.

3.Inainte de lipire, cAnd doud conexiuni se fac in acelasi timp, accesoriile trebuie

sd fie montate corespunzator.

4.Toate accesoriile trebuie sa nu prezinte impuritati.Daca este necesar, curatirea se

face cu o carpa fara fibre si curata, imbibata in spirt.

INCALZIREA
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5.Plasati accesoriu pe placa de incdlzit in asa fel incat contactul dintre cele doua
piese sa fie perfect.

6.Porniti aparatul si verificati daca beculetul este aprins.in functie de temperatura
ambianta, procesul de incalzire dureaza intre 10-30 minute.



7.In timpul procesului de lipire aparatul trebuie manevrat cu atentie.Aveti grija ca
accesoriile sa se Inchida perfect pe suprafata aparatului.Nu folositi niciodata plite
sau alte aparate similare, deoarece acestea pot strica accesoriile.

8.Temperatura necesard pentru polifuziune este de 260°C.Temperatura aparatului
de sudura trebuie verificata inainte de operare.Aceasta se face cu un instrument de
masurare rapidad a temperaturii de suprafata sau cu un creion termocolor.

Atentie: Prima lipitura se va face la 5 minute de la atingerea temperaturii necesare
realizarii imbindrii de lipire.

9.Consideratii la utilizarea aparatelor de sudura tip R si tip X.In timpul procesului
de imbinare (lipire) elementul de semnalizare a temperaturii (beculetul) este
aprins.

Nu este necesar sa se intrerupd operatia de lipire.

PRELUCRAREA

10.Schimbarea unui accesoriu de sudura implica o verificare suplimentarda a
temperaturii aferenta placii de incalzit.

11.Daca aparatul a fost oprit pentru o duratd de timp mai lungd, procesul de
incalzire trebuie reluat.

12.Dupa utilizare aparatul se opreste si este lasat sa se raceasca.Nu trebuie folosita
niciodatd apa pentru a rdci aparatul, deoarece aceasta va distruge rezistentele
interne ale placi incalzitoare.

13.Protejati aparatul impotriva impuritdtilor .Particulele arse pot duce la o
imbinare nereusita.Curatati accesoriile cu o carpa curatd si daca este necesar cu
spirt.Pastrati intodeauna accesoriile curate.

14.Pentru realizarea unei imbinarii perfecte accesoriile murdare sau deteriorate
trebuiesc inlocuite.

15.Nu incercati niciodata sa pornifi sau sa reparafi un aparat defect.Returnati
aparatul pentru a fi reparat.

16.Verificati periodic temperatura de lucru a aparatului de sudura.

10.VERIFICAREA APARATELOR/REALIZAREA IMBINARII

1.Verificati dacd aparatul de sudurd (fusiotherm) si accesoriile corespund
indicatiilor prezentate n partea A

2.Toate aparatele si accesoriile trebuie sa atingd temperatura de lucru necesara de
260°C. Acestea necesita un test separat de temperatura.

Ghidul de lucru permite folosirea unui instrument de masurare si ridicare rapida a
temperaturii suprafetelor ptr. verificarea temperaturii necesara imbinarii.
Instrumentele de masurd corespunzitoare trebuie sd permitd masurarea cu
acuratete a unei temperaturi mai mari de 350°C.

Alternativ este posibild o verificare a temperaturi respective cu ajutorul unui
creion termocolor fusiotherm.

Aplicarea cretei termocolor incastrate intr-un invelis de Al. poate permite o citire
exactd a temperaturii cu o eroare de + 5 K.

Mod de aplicare.



Dupa ce becul indicator al aparatului indica sfarsitul perioadei de incalzire, trasati
o linie pe suprafata exterioard a accesoriului.
Culoarea trebuie sa se schimbe intr-un interval
de timp de 1-2 secunde.

Daca temperatura este prea ridicata, culoarea

se va schimba imediat sau daca este prea
scazuta (sub 260°C) se va schimba dupa mai
mult de 3 secunde.

Daca culoarea nu se schimba 1n intervalul de
1-2 secunde trebuie reluat testul de temperatura.

3.Taiati teava in unghi drept fatd de axa ei.Folositi numai foarfeca Fusiotherm sau
alte scule de taiere specifice sistemului Aquatherm.

ivelari, si daca
exista Indepartatile.

4.Marcati adancimea de sudura.

5.Marcati pozitia directd a fitingului pe teava.

6.Inaintea fuziunii, in cazul tevilor cu insertie de Al., se indeparteazi stratul de
Al, prin frezare.

7.Folositi numai freze Fusiotherm originale cu cutite de frezat
nedeteriorate.Cutitul tocit trebuie nlocuit cu unul nou.Va fi necesar sa se realizeze
o operatie de frezare de incercare pentru a verifica montarea corectd a noului cutit.
8.Impingeti capitul tevii in locasul frezei.Frezati Al. pana la opritorul ascutitorii.
9.Inainte de inceperea operatiei de lipire, verificati dacd stratul de Al. a fost
indepartat complet.

! Nu este necesar frezarea fibrei

10.impingeti capitul tevii in accesoriu fird a o
roti pana la adancimea de sudurd marcata.

In acelasi timp impingeti si fitingul, fara al roti,
in capatul celalalt al accesoriului.




Este esential sa respectati timpii de incalzire

mentionati anterior.

Indicatie. Pentru o Tmbinare mai usoara a tevilor si fitingurilor cu diametre mari,
se recomandad impingerea treptatd a acestora in accesoriu.

Tevile si fitingurile cu diametre D=90-110 pot fi imbinate numai cu aparatul de
sudura tip strung.

Atentie: Timpul de incalzire se masoard dupa ce teava si fitingul au fost introduse
pana la adancimea corecta de sudura.

11.Dupa stabilirea timpului de incalzire, indepartati repede teava si fitingul din
aparat.Imbinatile imediat firad si le rotiti pand ce semnul de adancime este
acoperit de marginea de polipropilena a fitingului.

Atentie:

Nu Tmpingeti teava prea mult in fiting deoarece acesta reduce diametrul de
curgere si in cazuri extreme blocheaza teava.

12.Elementele

de asamblare
specificat.

Folositi acest t ctia se refera
numai la aliniamentul tevii si fitingului. Nu rotiti sau aliniati niciodata elementele
dupa expirarea timpului de fuziune.

13.Dupa perioada de racire, elementele Imbinate sunt gata de utilizare.

FUusion
-

Rezultatul fuziunii dintre teava si fiting 1l constituie o Tmbinare perfecta,
nedemontabila.
Conductele instalatiei de apa rece se vor monta de preferinta in slituri practicate
in elementele de constructie — pereti



Conductele vor fi montate dupa ce in prealabil s-a facut trasarea lor. la trasare se
vor respecta cu strictete pantele prevazute in proiect astfel incat sa fie asigurata aerisirea
si golirea completd a conductelor. La derivatiile spre obiecte, golirea conductelor se va
face fie la obiectele sanitare, fie la coloane.

Pe traseul conductelor se va evita formarea sacilor sau pungilor de aer sau de
apa, in caz de golire. Acolo unde nu este posibila evitarea sacilor se va prevedea un
robinet de golire. Sustinerea conductelor montate pe pereti se face prin bratari sau pe
console.

La executia lucrarilor de izolatii se vor respecta prevederile din “Instructiunile
tehnice pentru executarea termoizolatiilor la elementele de constructii” C142.

Lucrarile de izolare vor fi incepute numai dupa ce in prealabil s-au efectuat
probele de presiune si a fost executatd curatirea si protejarea conductelor cu straturi
anticorozive.

Izolatiile termice aplicate pe conducte vor fi intrerupte in dreptul organelor de
inchidere si de manevra, precum si in dreptul mangoanelor de trecere prin elementele de
constructie.

Pentru a evita aparitia condensului pe suprafata conductelor de apa acestea se
vor izola termic cu tuburi flexibile din tub elastomer cu coeficientul de conductie termic
0,06 W/mK, avand grosimea de minim 3 mm pentru apa.

La executarea izolatiilor termice se vor respecta prevederile din acte normative
si proiecte tip.

Instructiuni termice pentru executarea termoizolatiilor la elementele de instalatii ,
indicativ - C 142

11. MONTAJ CONDUCTE SCURGERE DIN PVC:

Inainte de montaj toate piesele vor fi inspectate vizual pentru depistarea
eventualelor vicii si defectiuni.
Montaj conducte de canalizare din PVC-U

Tuburile si piesele de legaturd si schimbare de directie se monteaza cu mufele

impotriva sensului curgerii apei, etansarea imbindrilor ficandu-se cu mansetele

sau inelele de cauciuc ale sistemului.

Se vor respecta pantele normale de racordare a obiectelor sanitare la coloane,
conform prevederilor STAS 1795.

Coloanele verticale se monteaza in ghene, ce vor fi inchise ulterior probelor de
etangeitate si eficacitate.

Racordurile obiectelor sanitare se fac aparent, urmand a fi mascate dupa
efectuarea probei de etanseitate si de eficacitate.

Deasupra ultimului racord de obiect sanitar coloana se prelungeste pana la circa
0,5 m deasupra acoperisului unde se monteaza o caciuld de ventilatie.

La parter, primul etaj si la mansarda se vor monta piese de curatire.

Racordurile coloanelor orizontale se vor realiza la unghi de 45°, iar schimbaérile de
directie ale colectorului se vor realiza la unghi de 90°.

Fixarea aparenta pe pereti si plansee se face cu console cu bratari.

Va fi respectata cu strictete panta de montaj prevazuta in proiect.

Pe toata durata executiei vor fi respectate traseele prevazute pe planurile de
executie.



12. STRAPUNGERI PERETI SI PLANSEE:

La traversarea elementelor de constructie, conductele vor fi montate in tuburi de
protectie, care sa permita miscarea libera a conductelor datorita dilatarii si sa asigure
protectia mecanica a conductelor izolate.

Tuburile de protectie vor fi realizate din teava PVC tip U si vor avea diametrul
suficient de mare pentru a permite deplasarea libera a conductei la dilatare-contractare.
Pe portiunile de conducte ce traverseaza pereti nu se fac imbinari. La iesirea din
elementele de constructie se recomanda sa se monteze rozete de plastic pentru mascarea
golului. Golurile in elementele de rezistenta ale cladirii(grinzi, stalpi, pereti de sustinere)
se vor face prin carotare si cu acordul expres al proiectantului de rezistenta

13. IZOLATII TERMICE:

Conductele de apa rece si apa calda menajera se vor izola termic 1n scopul evitarii
aparitiei condensului pe suprafete reci si respectiv reducerii pierderilor de caldura, pe
toata lungimea lor.

La executia lucrarilor de izolatii se vor respecta prevederile din “Instructiunile
tehnice pentru executarea termoizolatiilor la elementele de constructii ““ - C 142.

Lucrarile de izolare vor fi incepute numai dupa ce in prealabil s-au efectuat
probele de presiune. Izolatiile termice aplicate pe conducte vor fi intrerupte in dreptul
organelor de inchidere si de manevra, precum si in dreptul mansoanelor de trecere prin
elementele de constructie.

Conductele se vor izola termic cu tuburi izolatoare din cauciuc cu coeficientul de
conductivitate termica 0,035W/mK.

14. SPALAREA INSTALATIEI:

Dupa efectuarea probelor mentionate cu rezultate corespunzatoare, instalatia se va
spala la interior cu jet de apa continuu, pentru evacuarea eventualelor impuritati si corpuri
solide provenite din fabricatie, sau de la montaj (zgura de sudura, capete de electrozi,
pamant, etc.).

Daca dupa spalare instalatia nu poate fi lasata In functiune, in perioada rece a
anului se va evacua cu grija si in totalitate apa continuta, pentru a evita orice posibilitate
de inghet.

15. PROBE DE PRESIUNE SI DE PUNERE iN FUNCTIUNE:
Conductele de apa rece si calda de consum vor fi supuse la urmatoarele Incercari:
1.Incercarea de etanseitate la presiune la rece
2.Incercarea la functionare la apa rece si calda
3.Incercarea de etanseitate si de rezistenta la cald
Incercarea de etanseitate la presiune hidraulica se va efectua inainte de montarea
aparatelor si armaturilor de servici la obiectele sanitare si la alte puncte de consum,
pozitiile acestora fiind obturate cu dopuri.
Presiunea de incercare este egala cu 1,5 x presiunea de regim stabilitd pentru
instalatie , dar nu mai mica de 6bari.
Conductele se vor mentine sub presiune timpul necesar verificarii tuturor traseelor
si imbinarilor, dar nu mai putin de 20 de minute, interval in care nu se admite scaderea
presiunii.



Presiunea in conducte se realizeazd cu o pompa de incercari hidraulice si se
citeste pe un manometru montat pe pompa amplasatd in punctul cel mai de jos al
conductelor.

Incercarea de functionare la api rece si caldd se va efectua dupd montarea
armaturilor la obiectelor sanitare, cu conductele functionand sub presiunea hidraulica de
regim. Verificarea se va face prin deschiderea numarului de robinete de consum,
corespunzator simultaneitatii si debitului de calcul.

Incercarea de rezistentd la cald a conductelor de apa caldi si recirculare se face
prin punerea in functiune a instalatiei la presiunea de regim stabilita si la o temperaturd
de 55...60°C. Presiunea si temperatura de regim se pastreaza in instalatie pe toatd durata
de timp necesara verificarii etanseitatii imbinarilor si tuturor punctelor de sustinere si
fixare a conductelor supuse dilatarilor, dar nu mai putin de 6 ore. Dupa racirea completa
se repeta incercarea de etanseitate la rece.

Conductele interioare de canalizare vor fi supuse urmatoarelor incercari

1.Incercarea de etanseitate
2.Incercarea de functionare

Incercarea de etanseitate se va efectua prin verificarea etanseititii pe traseul
conductelor si la punctele de imbinare. Incercare se face prin umplerea cu apa pana la
nivelul de refulare prin sifoanele de pardoseala sau al obiectelor sanitare.

Incercarea de functionare se face prin alimentarea cu apa a obiectelor sanitare si a
punctelor de scurgere la un debit normal de functionare si verificare a conditiilor de
scurgere.

Intocmit
Ing. Kovacs Zsuzsanna
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